5.01.05 | 06.2009 | Tintas y barnices de secado UV

NewV® blanco opaco para impresion UV

Entre los colorantes disponibles, el dioxido de titanio es un pigmento blanco que posee un gran poder cubriente y
un alto grado de blancura. Por esta razon, todos los tipos de blanco opaco contienen una proporcion especialmente
elevada de este pigmento.

Se emplea con tintas de color, para conferirles poder de cubricion, o en la impresion directa de blanco opaco, para
cubrir un sustrato. Una cantidad elevada de blanco opaco puede ralentizar el secado UV.

Dependiendo del sustrato, el blanco opaco tiene que imprimirse una o dos veces. Una vez delimitado el espesor de
capa transferible en impresion offset, en funcién del sustrato (por ejemplo, cartén negro) se alcanzan resultados diferen-
tes en lo que se refiere al grado de blancura.

El ambito de aplicacion tipico del blanco opaco es la impresion de etiquetas sobre papeles aluminados. De este modo,
las partes que no deben quedar metalizadas se cubren y presentan un color blanco puro. Sin embargo, el blanco
opaco UV empleado en las etiquetas de botellas retornables se considera poco adecuado en lo que se refiere a la
resistencia a la lejia.

Para conseguir un buen grado de blancura con una sola pasada de impresién, hay que aplicar 2,0 - 2,5 g/m? de pig-
mento. En caso de impresion a dos planchas, se consiguen mejores resultados cuanto mas lisa quede la tinta después
de transferencia y secado. Sobre papeles aluminados, el grado de blancura mejora si el blanco opaco se colorea (con
un tono ligeramente azulado).

Ambitos de aplicacion

Los tipos de blanco opaco indicados a continuacion, pertenecientes a una misma serie, son aptos para:
¢ PE, PVCy PP pretratado (corona o llama de gas) o material previamente imprimado*,
¢ papel aluminado y cartén aluminado*, y
¢ laminas de aluminio®

Para una proteccion optima de la impresion, recomendamos un barnizado UV (ver la TI 5.10.02 ,NewV lac para secado UV*).

Las tintas y barnices de secado UV que se aplican sobre laminas plasticas, materiales estucados a fundicién y super-
ficies metalicas pretratadas pueden presentar propiedades de adherencia desfavorables si sobre la superficie (sobre
todo en el caso de las laminas plasticas) hay antiadherentes, lubricantes y plastificantes (debido a los problemas de
adherencia entre la tinta / barniz UV y la superficie del material de impresion, no se recomienda la impresion sobre su-
perficies metalicas no pretratadas). Una buena resistencia a la prueba de la cinta adhesiva no es garantia de una buena
dureza. En estos casos, la aplicacion de un barniz de secado UV puede contribuir a mejorar la dureza. En cualquier
caso, a fin de garantizar la ausencia de problemas durante la postimpresion, las tintas y barnices UV deben superar la
prueba de adherencia por tirén de cinta adhesiva. Debido a la diferencia de los materiales mencionados, es necesario
realizar una prueba previa.

Para una adherencia optima de la tinta, los materiales de impresion no absorbentes deben tener una tension superficial de al menos
38 mN/m. En vista del gran niumero de proveedores y materiales de impresion disponibles, recomendamos comprobar previamente la
adherencia.
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Papel /Cartén Lamina Propiedades
Blanco opaco sin colorear adecuado para impresion tipografica y offset
buena adherencia, apenas amarillea,
47 UP 0035 + + ) P
alto poder cubriente
47 UP 0028 + + buena adherencia, secado muy rapido
Blanco opaco coloreado adecuado para impresion tipografica y offset
buena adherencia, apenas amarillea, alto poder
cubriente, grado de blancura muy alto
47 UP 0036 e + 2 ) y
buena adherencia, apenas amarillea, alto poder
cubriente, buena resistencia al rayado
Blanco opaco sin colorear para impresion retroverso
buena adherencia, apenas amarillea, alto poder
47 UP 0023* . . . :

cubriente, buena resistencia al rayado
* no apto para barnizado UV y otros acabados

Cuando se cambie a blanco cubriente, la tinta de los rodillos debe ser limpiada profundamente las incrustaciones (mediante tintar el rodillo
con blanco cubriente y friccionar varias veces) para evitar contaminar el blanco.

Aditivos de impresidén

En principio, las tintas ya estan listas para ser impresas. No obstante, para ajustar técnicamente el blanco opaco en
casos excepcionales existen los siguientes aditivos:

- Pasta antiadherente NewV 40 U 1002 (reduce el tack)
- Pasta activadora NewV sup 40 U 1011

Para mas aditivos de impresion, ver la Tl 5.12.01 «Aditivo de impresion NewV sup».

Caracterizacion

Ficha de datos de seguridad disponible.

Almacenamiento

Conservacion minima de 12 meses si se almacena en la forma debida (20 °C, protegido de la luz y el calor).

Formas de suministro

3,0 kg de blanco opaco en lata de 2,5 kg (densidad aprox. 1,6 g/cm)
1,5 kg de blanco opaco en lata de 1 kg

Encontrara nuestras direcciones de contacto para solicitar asesoramiento y otras informaciones en www.NewV-inks.com
Esta informacion técnica corresponde a nuestro nivel actual de conocimientos y tiene la finalidad de informar y asesorar. Declinamos toda
responsabilidad por la correccion de los datos facilitados. Con reserva de modificaciones para reflejar nuevos avances.
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