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5.02.01 | 06.2009 | Tintas y barnices de secado UV

NewV sete -— UE 4000

La serie UE 4000 se creo para la impresion UV en rotativas offset, la impresion rotativa de etiquetas (impresion tipografi-
ca) y la impresion continua.

NewV set - UE 4000 Solidez segun DIN 16 524/25

Gama europea Escala BWS Aleohol Mezcla Alcali Barniz UV
neutro de disolventes

Amarillo 41 UE 4000 5 + + + +

Magenta 42 UE 4000 5 + + - +

Cian 43 UE 4000 8 + + + +

Negro 49 UE 4000 8 + + + +

Version sélida a la luz

Amarillo 41 UE 4001 + - + +

Magenta 42 UE 4001 7 + + + +

Propiedades especiales

¢ Ventana de agua muy amplia.

¢ Elevada intensidad de color.

¢ Rapido ajuste de un equilibrio tinta-agua estable..

¢ Secado rapido.

* Escasa nebulizacion.

¢ Apta para impresoras laser (se requiere una prueba previa).
¢ Tonos de color segun DIN ISO 2846/1 y 12647-2

Ambitos de aplicacion

La serie UE 4000 es apta para:

* papelesy cartones estucados y no estucados,
Los materiales de impresion muy absorbentes pueden reducir sensiblemente la velocidad de secado.

* papeles termosensibles,
Algunos papeles termosensibles reaccionan a los aglutinantes UV, de manera que es imprescindible realizar una
prueba previa.

e con ciertas reservas, para PE y PP pretratado (corona o llama de gas) o material previamente imprimado*,

¢ cartones recubiertos*.

¢ Para una proteccion optima de la impresion, recomendamos un barnizado UV (ver la T1 5.10.02 ,NewV lac UV para
secado UVY).

* Para una adherencia optima de la tinta, los materiales de impresion no absorbentes deben tener una tension superficial de al menos
38 mN/m. En vista del gran numero de proveedores y materiales de impresion disponibles, recomendamos comprobar previamente la
adherencia.lmpresion laser con tintas y barnices UV
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La impresion laser puede causar problemas de sobreimpresion, en particular en las zonas donde se aplica gran canti-
dad de tinta. Por esta razon, recomendamos que en esas zonas no se aplique mas del 50 % de tinta.

Cuando el téner alcanza altas temperaturas, es posible que, debido a las propiedades termoplasticas de las capas
secas de tinta o de barniz, se depositen restos en el cilindro calentador o en el carro de la impresora laser; efecto que
se agrava cuando se aplica gran cantidad de tinta y barniz.

Las tintas PANTONE® Rhodamine Red, Purple, Blue 072 y Reflex Blue, asi como las tintas HKS® 27, 33 y 43, causan
problemas debido a que sus pigmentos no toleran las elevadas temperaturas que alcanza el toner. Por consiguiente,
deben sustituirse por otras tintas de tonalidad similar con pigmentos resistentes a la temperatura.

Envases alimentarios

Para mas informacion sobre envases alimentarios, consulte la hoja informativa ,,Tintas de imprenta para envases ali-
mentarios”, publicada por la Asociacion de fabricantes de tintas de imprenta, y la Tl 5.04.01 , Tintas y barnices UV para
envases alimentarios”.

Aditivos de impresion

En principio, las tintas ya estan listas para ser impresas. No obstante, para ajustar técnicamente los colores en casos
excepcionales existen los siguientes aditivos:

¢ Pasta antiadherente NewV 40 U 1002 (reduce el tack)
¢ Pasta activadora NewV sup 40 U 1003
Para otros aditivos, ver Tl 5.12.01 “Aditivos de impresion NewV sup”

Caracterizacion

Ficha de datos de seguridad disponible.

Almacenamiento

Conservacion minima de 12 meses si se almacena en la forma debida (20 °C, protegida de la luz y el calor).

Formas de suministro

Envase de 2,5 kg

Encontrara nuestras direcciones de contacto para solicitar asesoramiento y otras informaciones en www.NewV-inks.com. Esta
informacion técnica corresponde a nuestro nivel actual de conocimientos y tiene la finalidad de informar y asesorar. Declinamos toda
responsabilidad por la correccion de los datos facilitados. Con reserva de modificaciones para reflejar nuevos avances.
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